Zadreni pistu s vaznym
poskozenim horni
plochy pistu

Velmi vysoka teplota spalovani.

Spatné funkce trysek pro chlazenf

pistu olejem (pokud je toto zafizeni

v motoru instalovano) zpGsobuijici zadreni
v oblasti blilzko dna pistu, coz mize vést
k poskozeni pistnich krouzk{ a rozsireni
oblasti zadirani az do spodni ¢asti pistu.

Jak se projevuje: ............

Snizeni vykonu. Hluény chod motoru. Kouf
vychézejici z odvétrani klikové sking.

Odstranéni:

Kontrolovat sefizeni vstfikovaciho
zafizeni paliva a v pipadé potfeby znovu
seridit. Opravit nebo vyménit poSkozené
komponenty. Zajistit spravnou funkci
chlazent pistu.

Eroze plasté pistu v blizkosti
otvoru pro pistni cep.
Poskozeni povrchu valce

Pficina:

Nespravné provedena montaz pojistného
krouzku. Instalace opotfebeného pojistného
krouzku. Tlak je pfenasen pistnim ¢epem,
zejména ve spojeni s nespravnym
seffzenim ojnice, nebo prilis velkou axialni
vl klikového hridele. Cizi materialy
usazené v otvoru pistniho Cepu.

Jak se projevuje: ............

Hlucny chod motoru. VySSi spotieba oleje.

Odstranéni:

Opravit poSkozeny vnitini povrch vélce.
Kontrolovat a sefidit ojnici (vythlovan)

a pouzdro oka ojnice. Kontrolovat axialni
vili klikového hridele. Vyménit pistni sadu
a dat pfi tom pozor na spravné nasazeni
pojistného krouzku.

Praskliny dna pistu

Na dno pistu plsobi prilis vysoké teploty,

a tim dochazi k tepelnym Sokdm. Vznik
prasklin m@ze byt urychlen prilis vysokym
provoznim zatizenim motoru pfi nizkych
teplotach okolniho prostiedi. Castou
priCinou jsou vadné vstf. trysky - palivo hoff
na povrchu pistu.

Pfi normalnim provozu motoru nelze zjistit.

Odstranéni:

Vyménit poSkozené komponenty. Sefidit a
vymenit vstrikovaci trysky.

Praskliny na plasti pistu

Pilis vysoky spalovaci tlak, napriklad

v disledku sefizent vstiikovaciho Cerpadla—
Spatny predvstrik, zvySeny kompresni
pomeér, detonacni hotent.

Jak se projevuje: ............

Ztrta vykonu. Spotteba oleje. Kourf
vychazejici z odvétravani klikové skriné.

Odstranéni:
Zjistit pficinu a ucinit opatfeni k naprave.
Vymeénit pistni sadu.

«

Prasknuti viozky
valce pod prirubou
(sucha vlozka)

Nespravneé rozlozeni tlaku na prirubu viozky,
které mize byt zpdsobeno:

* deformaci bloku valct

* nespravnym utazenim Sroubd hlavy valci
* nespravné 0sové ustaveni valce

* nespravna instalace tésnéni hlavy valcl
* nespravny postup montaze vlozky vélce

Jak se projevuje: ............

Pronikani plyni ze spalovaci komory do
chladicf kapaliny, hlu¢ny chod motoru,
pripadné zni¢eni vlozky.

Odstranéni:

Zjistit pfiCinu a ucinit opateni k naprave.
Vymeénit vlozku vélce a vSechny ostatni
souvisejici komponenty.

&«
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Zadreni pistu
a vazné poskozeni
i v dolni oblasti plasté

a) Poskozent je soustfedéno na jedné
strang:
Nedostatecné mazani

b) PoSkoZeni na obou stranach: Pokracujici
poskozeni byva zplsobeno Spatnym
mazanim, nedostatecnou vili mezi
pistem a valcem, deformaci vnitfniho
povrchu valce, celkovym prehfivanim
motoru nebo omezenym priitokem
chladici kapaliny nebo nahlou ztratou
chladicf kapaliny.

Jak se projevuje: ............

Ztrata vykonu. Hluény chod motoru. Kouf
vychazejici z odvétravani klikové skiiné.

Odstranéni:

Prohlédnout valce a zkontrolovat, zda neni
omezen pritok chladici kapaliny. V pripade
potfeby opravit. Vymeénit opotfebené
komponenty motoru.
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Poskrabani pistniho krouzku
nebo zadirani pistniho
krouzku

Pili§ vysoké teplota povrchu valce. Spatné
mazani, zejména béhem doby zabéhu
motoru. Deformace vnitfniho povrchu
vélce.

Jak se projevuje: ............

Vy$8i spotfeba oleje, pripadné také kouf
vychézejici z odvétravani klikové skiiné.
Ztrata nebo snizeni kompresniho tlaku.

Odstranéni:

Opravit jakékoliv poskozeni vnitfniho
povrchu pistu. Viyménit pistni krouzky,

a v pripadé potieby také pist. Zajistit
pocatecni napinéni celého mazaciho
systému motoru olejem (olejové Cerpadilo,
filtr atd.) Ridit se pokyny pro zabsh motoru
doporucenymi jeho vyrobcem.

Tzv. dulkova koroze a eroze
vnéjsSiho povrchu vlozky valce
(mokra vlozka)

Vlysokofrekvencni vibrace zpdsobujict

kavitacni erozi. Tato eroze mlze byt

urychlena celkovym opotiebenim motoru

nebo opakovanym dlouhymi intervaly

provozu motoru pfi vySSi pracovni zatézi,

nez byva obvyklé. Ke vzniku kavitatni eroze

je potifeba podminek:

* vysokofrekvencni vybrace

e tlak

* samotna koroze napomaha kavitacni
erozi

Ztrata chladici kapaliny.

Odstranéni:

Vymenit vlozku vélce. Zajistit pfedepsany
provozni tlak v chladicim systému. PouZivat
inhibitory koroze pridavané do chladici
kapaliny podle doporuceni vyrobce motoru.

Deformace vlozky valce.
Poskrabani nebo zadreni
pistu a pistnich krouzkd.
Karbonové usazeniny na
vnéjsi strané vlozky valce
(sucha vlozka)

Pricina:

Deformace bloku vélct. Deformace hlavy
valct. Poskozeni nebo nespravna instalace
tésnéni hlavy valcl.

Nespravna instalace vloZek valcd. Vznik
tepelného mostu, Spatny odvod tepla,
deformace, podfeni povrchu viozky.

Ztrata vykonu. VyS3i spotfeba oleje. Kour
vychazejici z odvétravani klikové skriné.
V extrémnim pfipadé zadrent pistu.

Dikladné vycistit vyvrty bloku valcd.
Kontrolovat, zda nedoslo k deformaci bloku
vélcd, a v pripadé potfeby tuto deformaci
odstranit.

Eroze a opal
na dné pistu

Nespravné vstfikovani paliva nebo sefizeni
vstfiku, vstfikovani pfili§ velkého mnoZstvi
paliva, poskozeni nebo nespravné umisténi
vstfikovace.

Jak se projevuje: ............

Ztrata vykonu. VyS3i spotfeba oleje. Kour
vychazejici z odvétravani klikové skriné.
Kour vychazejici z vyfuku.

Odstranéni:

Prohlédnout a spravné nastavit vstfikovaci
zafizeni a seridit vstfik. Kontrolovat

a opravit poSkozeni na vnitfnim povrchu
valcle. Vyménit pist.




